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1.Paramétrage Dux

Pour utiliser le flux de déclaration par journal, il faut d’abord accéder au Paramétrage -
Paramétrage Dux, puis désactiver la déclaration tactile
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2.0rdre de fabrication

Apres la désactivation de la déclaration tactile, le processus de déclaration par journal sera
affiché dans la liste des ordres de fabrication, comprenant les étapes suivantes : estimation,
lancement, début de production et déclaration de fin

2.1:Estimation

L'interface Estimation s’affiche en cliquant sur le bouton Estimation. Elle présente une
estimation des quantités nécessaires a la production de I'OF sélectionné
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2.2.Lancement

L’'interface Lancer s’affiche en cliquant sur le bouton Lancer. Elle permet d’effectuer le

lancement de la production.
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2.3.Début de production

Cette interface de début production Montre les détails d'ordre de fabrication telque la
quantité fabriquée et la date de commencement en plus les détails de journal
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production et prélevement. En effet
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