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Pour utiliser le flux de déclaration par journal, il faut d’abord accéder au Paramétrage -
Paramétrage Dux, puis désactiver la déclaration tactile

(Sl GestionStati  Gestion Utili Catalogu Ach Productio Ven SuiviColi Réparati Stoc Trésoreri RéglementF RéglementC Préparation Hulleri SuiiProj GestionTi SuiviBordor Statistiqu SA DonnéesTec Planificali Controlede| GestiondeC SuiviSyncro Historiqu SyncroRes
B - = N = g — iy s = = = -
/] JE p,v Ab m 5 & @ @ 0 S B3 % 7o 2 =5 = A
v 2 r 4 ] & AB @] 2, B o) 4 P s 2z = 4
Configuration Configuration Configuration des Etat documents Paramébiages Eiat Import Vder Indexer Metred Préfixe Interfaces Regénérer Fomues Synico  Synqo  Acton  Générer  Inportatin Gioup Access Lbéé  Confiraion Parametage TypeCarte Cartes Génération Automatiue Inportaton Inportaton P *
despiéces  Bordoreau  wransfomations  par defat Dux Excel Base Base Jour %Tarf Personalisés  Repex )5 Casse DocumentDUX Parametiage GPAO Douments Etat Etat docment  Emal  Aertcoument Fleité Fdeités | Carte fidéité | Carte Fdélté Numerie
Configurat

Paramétrage DUX

Paramétrage Artide | Paramétrage Document | Parametrage Caisse/Reg | Paramétrage session | Paramétrage Station | Paramétrage Alert | Parametrages Mot de passe | Paramétrage TPV | Autre Paramétres | Paramétrage E-Commeree

Autre Paramétres

Utilise Comptabilité Utilise Convention Deux Ecran Utilise Module Carte Fidélité
Utilise GPAO Utilise Commission | Utilise Metre (Simulation) | Génération Automatique du Solde CF
Utilise Resto Utilise muti-Stock o | Code bordereau /f.Javascript o |

Synro Caisse Utilise risque client Validation inventaire par doc Vérification Matricule fiscal tier

Chemin des Rapports C:\Program Files (x86)\ASM\repx = Parcourir| Format impression PAYSAGE CEM -| € Declaration tactil |

Chemin des Log C:\Program Files (x86)\All Soft Multimedia\| (= Parcourir| Nbre ligne pagination 0 Validité ecan declaration en second 0

Génération BCI Mono-client |

Chemin des Pieces jointes = Parcourir|  Chemin des Images = Parcouris

Chemin sauvegarder de bases de données =P
Chemin sauvegarder de bases historique = Parcourir
Chemin des WEB Services

Cheminde base resto

Code Client

2.0rdre de fabrication

Apres la désactivation de la déclaration tactile, le processus de déclaration par journal sera
affiché dans la liste des ordres de fabrication, comprenant les étapes suivantes : estimation,
lancement, début de production et déclaration de fin

2.1:Estimation

L'interface Estimation s’affiche en cliquant sur le bouton Estimation. Elle présente une
estimation des quantités nécessaires a la production de I'OF sélectionné
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2.2.Lancement

L’'interface Lancer s’affiche en cliquant sur le bouton Lancer. Elle permet d’effectuer le

lancement de la production.
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2.3.Début de production

Cette interface de début production Montre les détails d'ordre de fabrication telque la
quantité fabriquée et la date de commencement en plus les détails de journal
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production et prélevement. En effet
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